
 

   شفق  ن رنگسایاشرکت 
 ( 314با مسئولیت محدود ) به شماره ثبت : 

 

 

 -3ترن ـــخ نس -4خ نرگس  –ی ـــبعد از بلوار فردوس –ربی غدرای ــملاص –انتهای ابوریحان  –شهرک صنعتی اشتهارد آدرس : 

 4343قطعه     1نرگس 

 43335427-29تلفن : 

S         ayan
P        aint

I.  

 مشخصات محصول 
  پلی استر(-رنگهای براق هیبرید )اپوکسینام رنگ :

 B101کد رنگ : 

 27+ -9درجه براقیت :                               پلی استر اپوکسیپایه رنگ : 

 درجه در نظر گرفته شود( 997دمای  درجه؛ تنظیم 97)برای کوره های صنعتی بدلیل افت دمای حدود  دقیقه پانزده بمدتدرجه سانتیگراد  127شرایط پخت :

 سیستم مناسب برای پاشش رنگ:  کرونا 

 ظاهر رنگ : فاقد هر گونه حفره و علائم غیر طبیعی .

 میکرون )جهت حذف کلیه حفره ها و ایجاد سطح بسیار زیبا (.37-177ضخامت مورد نیاز برای داشتن یک رنگ مطلوب :

 این است که پس از رسیدن دمای قطعه به دمای مورد نیاز بمدت زمان عنوان شده در این دما باقی بماند تا پخت شود . : منظور از شرایط پخت عنوان شده 1تذکر 

 فلزی امیزی قطـــعات غیر رنگ مذکور مخصوص قــطعات فلزی بوده ) قطعاتی که قابلیت انتقال بار الکــتریکی را داشته باشد ( و برای ، رنگ : 2تذکر 

 دد .توصیه نمی گر

امیزی ، جزو ضـروریترین مراحل اعمــال رنگ می باشد که در کیفیت نهایی ) بویژه در مورد  زیر سازی قطعات و آماده سازی آنها قبــل از رنگ : 3تذکر 

 د اهــمیت زیادی قائل شوید .چسبندگی رنگ به قطعه ( رنگ اعمال شده بر روی قطعات تاثیر بسزائی دارد . لذا توصیه می گردد که برای زیر سازی قـطعات خو

 از منحنی روبرو پیروی نمائید.

 
خاوردار مای   : در مــورد رنگهای چکشی ، بدلیل اینکه این رنگــها از نظر مـــقاومت در برابر ساایش باه نـاـسبت رنگهاای معماولی از مقاومات کمـاـتری بر        4تذکر 

 اومت سایشی ، استفاده از یک لایه لاک پلی استر بر روی این رنگها ضروری می باشد.باشند لذا برای بهبود مق

رنگ بدلیل تغییرات اساسی در فرمولاسیون نسبت به رنگهای چکشی دیگر شرکت ها بالاترین مقاومات در   ساحلخاطر نشان می گردد که رنگهای چکشی شرکت 

 برابر سایش و پاک شوندگی را دارا می باشد .

چرمای و ... ( اساتفاده از ضاخامت بیشاتر رناگ بارای بدسات آوردن         –در مورد رنگهای تخصصی ) منظاور رنگهاای باا ساطح غیار صااف میال چکشای          : 5تذکر 

 طرح یکنواخت تر و زیباترامری اجتناب پذیر می باشد  

میلیمتار حاصال گردیاده اسات و لاذا مصارف کنناده ایان          3ا ضاخامت  لازم بذکر است که نتایج حاصله در شرایط آزمایشگاهی و با تست رناگ بار روی پلیات آهنای با     

 سااحل  ماورد تسات و آزماایش قارار دهاد وگرناه شارکت رناگ         (Test Plate)رناگ بایاد قبال از اعماال انباوه رناگ ، آنارا در شارایط صانعتی و باروی قطعاه تسات             

 هیچگونه مسئولیتی در قبال رنگ بعهده نمی گیرد.

 

 نتایج واحد استاندارد نوع تست ایجنت واحد استاندارد نوع تست

ضربه 

 مستقیم

ASTM D2794 کیلوگرم-

 سانتیمتر

سالت  07

 اسپری

ASTM T 

B117 

Hr <1777 

ضربه غیر 

 مستقیم

ASTM D2794 کیلوگرم-

 سانتیمتر

-DIN 50017 رطوبت 07

KK 

Hr <1777 

سختی 

 مدادی

Wolf-Wilborm 

Type 291 

 H-2H خمش ASTM 

D522 

mm 1 ≤ 

     DIN 53151  Gt-0 چسبندگی

      -+ASTM D523 º2 90 براقیت 

. 

 صاف قابل اندازگیري نمي باشد. غیربراقیت رنگهاي :6تذكر

 میباشد.% ضعیفتر از رنگهای معمولی 97با توجه به شرایط کلی فرمولاسیون رنگهای چکشی و چرمی ، تست ضربه اینگونه رنگها حدود  :7تذکر 

 


